
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  К О М И Т Е Т  С О В Е Т А  М И Н И С Т Р О В  СССР П О  Д Е Л А М  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  

( Г О  С С Т Р О Й  С С С Р )

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ ИСООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  3 .017-!

ОГРАЖДЕНИЯ ПЛОЩ АДОК И УЧАСТКОВ 
ПРЕДПРИЯТИЙ, ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

ВЫПУСК 2
МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ ОГРАД

W20-D3
ЦЕНА 0-46

расчет ветровых нагрузок



ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИ П О В О ГО  ПРОЕКТИРОВАНИЯ 
ГОССТРОЯ СССР

Москва, А-445, Смольная ул , 22

Сдано в печать 1977 года

Заказ № Ik b  Тираж Ь 5 0 экз.



ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СОВЕТА МИНИСТРОВ СССР ПО ДЕЛАМ СТРОИТЕЛЬСТВА
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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 3017-1

ОГРАЖДЕНИЯ ПЛОЩАДОК И УЧАСТКОВ 
ПРЕДПРИЯТИЙ, ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

ВЫПУСК 2
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С О Д Е Р Ж А Н И Е .

Аист Наименование Стр

Содержание. Поя с ни тол он л я  з а п и с к а  2.

/. Н а п е л и  ИМ, BM2JM7 3

2, Панели ПИН, ПМ5 к

7. Панели ПМ6, ПМ7, ИМ 8 5

I  [ травы CM!А, СМ2В, СМ26 6

7. Сто а бы СМИ A, CMJS? CMJS 7

с. столвы сми, сма; сми, смп t
I  Рамси РМ1, РМ2, PMJ S

2. С О ЕД И ИИТЕЛАИА/Е ЭЛЕМЕНТА/ MCI + MCI6 Ю

I  Р а м с и  РМА+РМП, соединительные элемента/ МС17+МСЦ) 11

II Соединительные элемента/ МС2П+МС22,рамси РМЦРМП 12

11 СВ£Д ИНИТЕААНА/E ЭЛЕМЕНТА/ МС27, МС21 В

12 Соединительные элемента/ МС25~гМС7б 1й

2

Пояснительная записка

1, Настоящий выпуск содержит равочие чертеж и  МЕТАЛЛИ
ЧЕСКИХ ЭЛЕМЕНТОВ ОГРАД -  СЕТЧАТЫЕ ПАНЕЛИ, СТОЛВЫ, РАМСИ И СОЕДИ
НИТЕЛЬНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МОНТАЖНЫХ УЗЛОВ.

2. Серия состоит из следующих выпусков:
выпуск С Материалы -дяя проектирования 
Выпуск / .  Ж елезоветонные элемента./ оград 
Выпуск 2. Металлические элементы оград 
Выпуск 7 деревянные элементы отрад 
ВыпускА. Монтажные узаы отрад 
ВыпускП Ворота металлические распашные 

шириной 1,7м и калитки
Выпуск S. Ворота металлические распашные шириной 

77м и салитки
Выпуск7 b'oPOTA ДЕРЕВЯННЫЕ РАСПАШНЫЕ ШИРИНОЙ 1,5М 

И КАЛИТКИ
Вашу с с 8. Ворота деревянные распашные шириной 7Jm

И САЛИТКИ
Выпуск I  Ворота металлические раздвижные с дистан

ционным УПРАВЛЕНИЕМ 
Выпуски Ж ивые изгороди.

7. С х е м ы  оград и у к а з а н и я  по п р и м е н е н и ю  и  расчету
КОНСТРУКЦИЙ ПРИВЕДЕНЫ В ВАШ. В.

4, Сетчатые панели ПМ1-ПМС состоят нз сталана/х рамок
С НАТЯНУТОЙ НА НИХ СЕТКОЙ.

Аля ПАНЕЛЕЙ ВМ1-ПМ7 ПРИМЕНЯЮТ СТАЛА ну Ю ПЛЕТЕНУЮ 
СЕТКУ ИЗ ОЦИНКОВАННОЙ ПРОВОЛОКИ С КВАДРАТНА1МИ ЯЧЕЙКАМИ
Jt*7t2 и Jt- 70 2,5 но ГОСТ7777-77, поставляемую в рулонах шири-

5. *4ля̂ панелей ПМ1-ПМ8 принята сварная сетка по ГОСТ №77
НЗ ПРОВОЛОКИ ДИАМЕТРОМ 7ММ С КВАДРАТНА/МИ ЯЧЕЙКАМИ Ю0Х170МИ.

Si Ври ИЗГОТОВЛЕНИИ металлических элементов оград не об
ходи МО ВЫПОЛНЯТЬ ТРЕНОВ АНИЯ СПи В Ш-&.7 -72* *  М ета л а ич еские 
конструкции. Вравила изготовления и приемки?

7. Марка стали для изготовления рамок, столвов и соеди
нительных элементов принята ВСт7ко2 по ГОСТ 777-71

8. Ст о л б ы , сварная сетка и рамки панелей должны ва/та
ОКРАШЕНЫ МАСЛЯНОЙ КРАСКОЙ ЗА 2-РАЗА ПО ГРУНТУ ИЗ ЖЕЛЕЗНОГО СУРИКА.

I  Соединительные элементы должна/ ва/та покрыта/ дву
мя слоями ЭМАЛИ ВХ& по грунту из ЛАКА сТ/1~07£

тк М ЕТААЛИЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ ОГРАД Те ш

J 017-1

т С н е ж а н н  е. П и з  с и я т е л ь н а я  s a h / c e a
В м т
1

7ист

ш т з  з



( р  ф ® ф  [
C a n  JTJt-2

Т ётка THHFET

im u  п м г , и м з

Сетка Jf58~2 
/  Сет ка  J fW Z JT

После натяжения
Т Е Ш  полосу 
отогнуто у
ПРИВАРИТЬ 
к  у  г о л а

Ра з м е р ы М а р к а  п а н е л и

мм П М 1 Н М 2 И М !

А Ш 0 1502 2 Ш

5 482 м ~ т

В 152 100 и з

Сп е ц и ф и к а ц и я  стали па одну панель

Марка
ПАНЕЛИ

Г
003- Сечение

Л ЛИНА,
мм

к'злп,
шт.

Масса , кг
ПримечанияInn. ВСЕХ МАРКИ

ПМ1

1 143*4 2153 2 2,28 / и

25J

ГОСТ
2509-722 L43 * 4 1353 1 2,58 !г2

5 0 Ш 7433 1 V и ГОСТ 578h i !
4 - 12*4 23 12 8,325 и ГОСТ НО-57*

Сетка JTJ3T Т Я Г ■ZJthA — !,! тш
m o -27

И М2

1 143*4 2753 2 8J2

н и

гост 
S588 ~725 143*4 1523 2 5JS и

6 0 Ш изо 1 и и ГОСТ 570141
4: ~ 12*4 23 12 8,025 V ГОСТ 785-57*

Сетка J752-2J т 4Jmz и и
гост ящ 
5310-07

ИМ!

/ l 43*4 2753 2 8J2 15,5

W

ГОСТ
0583-727 L43*4 2322 2 а 18,2

2 0 S A I 3483 1 2J 2.1 ГОСТ 5721-81
4 42*4 м 28 8,825 V ГОСТ 102-27*

Сетка Jf50-2,5 Т Ш Г
2008 !,U Z и ы ГОСТ_ 5по- 07

При м еч ан и я

I  Ранки аолжны выть окрашены масляной краской по грунту 
ЗА 2 РАЗА.

2. Злектроаы аля сварки типа 312 по ГОСТ 3487-83.
3. Высота сварных швов 1мм.
I. На разрезе 2-2 сетка условно не показана.

тк Металлические злементы отраа
Серия

J.0f7-t
W 3 и л n u t  ИМ!, ИМ2, пМ3

выпуск
2

Аист
1
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4
Специ^ исац и я  стааи на оаиу п а н е л ь

Марса г Сечение J ahha, кТОАИЧ. /1'64004, сг
Примечания

т и п поз. мм ШТ / ш ВСЕХ МАРИИ
1 2.40*4 2750 2 0,6 6 15,5 гнт
2 H S H 1050 2 2J2 5J tm-72

[ш и 1100* 
2750 1Ч*г — 5J 22,5 гост

8478 " 50

1 140*4 2750 2 0J0 115 гост
J L40*4 1500 г 5,18 is 8500-72

Сетса
Jtm/m/ ф

1500*
г т i,h 2 — 4J

25,7 ra n
u n -s s

Размеры

мм

Марса панеаи

ПМ4 ОМ 5

А 1100 1550

П р и м е ч а н и я

1 Рамси и сетей аоаЖны быть окра 
шепы масаи пой ИРА с сой по грушу за 
2 РА ЗА-

2.3 аестроаы а ап свар си типа 342 
по ГРЕТ 0407-00
2 Высота сварных швов 4мм.

тк М ЕТАААИЧЕССИЕ ЭЛЕМЕНТЫ ОГРАА t  IP М
J . o n - I

1 S T J lhuic.An И М  А, П М 5
вынута

2
Аист
2

/Жт23 S



Сетк  а г/ Тоо/юо/з/З

n M S j T M j j m С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а о д н у  н а н е а ь .

РAIM ЕРЫ М а р к а ПАНЕЛИ

ММ ПМ6 ПМ7 пмв
А 1П0 1470 1770
5 (00 100 800

П р и м е ч а н и я
1. Рам ки  и сетки окрасить масляной

КРАСКОЙ ПО ГРУПП ЗА 2 РАЗА.
2. дЛЕКТРОАЫ Ш  сварки типа Э42оо Гост94£7ш
3. Высота сварных швов -4мм.
4. Размеры сетки лапы в осях крайних

СТЕРЖНЕЙ.
5. дет ОТВЕРСТИЯ -  СВЕРЛЕНЫЕ.

Марка
п а ш и

tie
ПОЗ. Сечен ие

А лина
мм

/Сол.шт. МАССА , КГ При м еч .Г Н /поз. в СЕХ МАРКИ

BMS

1 СП’4 3990 1 - 1S.C !£.£

( 0.0

гит
1Ш - П2 1( 3*4 3975 1 - 13 £ /3.3

5 ££3x 4 m o 1 1 £.9 13.6
, СЕТКА, , 

HfOO/fdp/3/З 1100x3900 43 м1 £.1 £.1 ГОСТ в47в~££

ПМ7

; 1( 3*4 3990 1 - !£.£ 13 £

?4 5

ГОСТ
Ш И 22 С (3 х 4 3975 1 - 15.5 15.3

4 L £3 * 4 217 0 1 1 о. 4 /£.д

V тоо/тоо/з/з /400*3900 S.4£ml £.4 £.4 ГОСТ 0476~ £5

пмв
1 ££3x4 3990 1 - 15J 15. (

S&8

ГОСТ
Ш И 22 ££3*4 3975 1 - IS.E 15 5

5 С ( 3*4 237 0 1 1 Ю.О и. о
СЕТКА ,

Нш/ш/з/З 1700*3900 £. £3м1 77 7 7 ГОСТ 8418-$(

тк М п А Л Л И Ч еС К И Е  ЭЛЕМП1ТЫ ОГРАА
СЕРИЯ

3 .0 1 7 - 1
1 9 7 3 И ли ели ИМ 6, (1М7, П М в нткк

1
ВИСТ
J



ши герметичный

'

G

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  с т а л и  н а  о л и н  с т о л е

Марка
столы

П°-
поз. Сечение Алина

mm
Кол.
in

Масса кг
Примечания

1 поз. 8 СЕХ Марки

СМ! А
1 тр. 125*125* C 1794 1 38. s 18.1

4о.о
t'ocY " 

12 5 3 6 - 6 6

Z -110*1 (SO 1 1.01 1.01 гост
IOJ'57*1 -H0‘4 но 1 0.38 ОМ

СМ 26
4 C14 2100 2 28.2 114

90.0

ГОСТ
mo-721 [14 TOO 1 1.7 17

7 -200*$ 14 70 2 13.8 27.1 пет
ИТ-57*S -164 * 1 250 2 2.2 12

СМ25
f C14 2800 Z 141 ш

112.0
ГОСТ

mo-726 C14 100 1 17 17
8 -184*1 210 Z m 17.0 TUT

m-57*to -200*1 1970 z 2.2 2.2

4D

©
©

/

Ш 7
ПРЕРЫВИСТЫЙ 

*СВАРНОЙ ШОд

Размеры
мм

Марка столб а
СМ26 СМ2 6

А 2501 2100
5 1070 1970

4  ‘ 4  Примечаниям
/. СтоВбЫ ОКРАСИТЬ МАСЛЯНОЙ КРАСКОЙ ПО ГРУНТУ ЗА 2 РАЗА.
2. длЕКТРОАЬ/ алз сварки типа Э42 по ГОСТ 9467~С0.
I  бь/СОГА СВАРНЫХ швов 4 мм.

тк М е т а л л и ч е с к и е  э л е м е н т ы  о г р а а
СЕР ИЗ

З . О П - i

W3 С т о л б ы  C M fA , С М 2 6, С М 2 Ь
Ш )СК
2

ЛИСТ
4



Специти/СА llffЯ СТАЛИ НА ОЛИН СТ0Л6. Т

Марка

СТОЛбА
У*

нов. Се ч е н и е Л лина
мм

Кол. 
шт.

Масса , к г
Аримечаш

h o i. 5 СЕХ Марки

CMJA

/ 44 1900 2 23. ( 47.0

(3.2

гост
0240-722 4 4 240 2 2.93 3.9

J ~13S*6 124 4 0.37 128 Ш Т ~  
т - 5 ?*

СМЗВ

4 44 2200 2 27.0 (4.0
Ш

г и т
(240-722 £14 240 2 2.93 3J

J -133*6 124 4 0.37 2.28 ги т,, 
m  - 57*

СМ3 5

3 4 4 2(оо 2 31.0 (2.0
70.3

ги т
(240-722 £14 240 2 2.93 3.9

3 -ATf* S 124 4 0.37 2.28 -----ТЩ—
105-57*

Ра н н и м

ММ

/ПАРКА СГ ОАб А

С М З А СМ 3 6 С М 3  6

А 1 2 3 0 / ( ( 0 19 3 0

5 1 9 0 0 2 2 0 0 2 3 0 0

Пр и м е ч а н и я -*

f. СТ0Л6Ы ОКРАСИТЬ МАСЛЯ НОЙ КРАСКОЙ ПО ГРУНТУ ЗА 2 РАЗА.
2. Электроды  д ля  св а р к и  типа Э42, по ГОСТ 9467-60.
3 Зв/сота сварных швов ~ 4мм.

тк Ме т а л л и ч е с к и е  э л е м е н т ы  о г р а д
СЕРИЯ
5.0П-1

№7 3 С т о л б ы  СМЗА, С М 3 5 ^  СМ ЗЬ
ВЫПУСК
Z

АИСТ
5
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C M U  CM4 6. СМ4В

2±

o f 1

J 2

К

м 10

ih

Сп ец и ф и ка ц и я  стали иа 04ИИ стоаб

Марка
столба

№
поз. Сечение

J ahha
мм

Кол.
ШТ.

Масса, кг Примечание
fim 8 m Марки

ши 1 гр. 90x0 1901 1 812 82.2 321 госттзш
1 ~ 7§Ч 78 1 8.8 8.8 ГОСТ т-5?*3 - 89 * 8 80 ! 8.8 0.8

СМ4Б
4 гр. 98*0 2300 1 880 89.0

J9S
mme-se

2 -70x0 78 I 0.8 0.3 ГОСТ
ю н?*3 -00x0 80 1 08 0.3

Ш 4й
8 ТР 90X0 2700 1 40.0 40.0 4U гтшззт
2 -10x0 78 / 0.8 0.3 ГОСТ

18347*г ~80x0 80 ; 9.8 0.3

п т

г 128 4000 Z 80.0 1100

124.0
7 -31*12 т о 2 8.8 118

ц
 %

 
 ̂- *в 470x0 220 1 1.8 1.8

9 -134 U 168 1 n 1.2

Размеры
мм

Марка столба

СМ4А СМ46 СМ4Ь
А 1900 2300 2700

П р и м е ч а н и я

1. Сг0ЛбЫ ОКРАСИТЬ масляной краской по грвнтн за 2 раза. 
I .  Электроды для сварки типа 342 по ГОС! 9487-80.
j. 5 И СОТ А С8АРНЫХ швов 4 ММ.

ТК Мег ШЛО ЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ ОГРАД
СЕРИЯ

3.017-1
т Сто азы СМ 4А. С М 45, СМ46. CMS 5

Втск
2 г



9

PM I, PM 2 . PM3

:b

f - t

T K

4

Размеры ,
мм

Ма р к а  п а н е л и

РМ1 РМ2 РМГ
А id  70 7470 !670

6 600 sso 7000

Приме ЧАНИЯ:

Cu e ц и г и к а н и я  с тл а н  на  о д н у  р а й к у
Ма р к а
рамки

Й°-
поз. С е ч е н и е

J a h h a
мм

ко A. 
tor. М А С С А , КГ

ПримечаниеT H 7 nos. ВСЕХ МАРКИ

РМ1

7 l  е з> 4 1990 1 - /1.0 70 0

U . f

г и т

1009-72

Z L  60* 4 19 IS 1 - 70.0 10.0

Z l  01*4 1070 7 / 0.0 11.0

РМ2

7 1 -01*4 1990 1 - / и /0.0 ,

48.12 01*4 1970 1 - 70 0 /0 0

4 u f 3 ‘ 4 m o 1 7 9.0 76.0

0 i-01*  в 1990 7 - 21.0 21.0
РМЗ 7 L. 01х 0 JOTS’ 1 - 21.0 210 780

S л-01* 0 2670 7 7 70.0 11.0

1 Рамки окрасить масляной краской 
'О ГРУНТУ ЗА 2 РАЗА.
2. дЛЕКТРО&Ы для сьарки типа 342 поГОСТ 9407-00. 
1. Ь ы сота  СВАРНЫХ швов - 4-ММ. 
i  Ь сс ОТВЕРСТИЯ ~  СВЕРЛЕНЫЕ. тк М ЕТАААИЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ ОГРАД

СЕРИИ
2017-7

1970 Рамки PMf, РМ2. РИГ Выпуск.2 лист7
m -яз я



® ч

MG f j  л ля М2
ДЛЯ Mf 
для M4

i

Х Щ XT)

Шоо
1700
2200

1-1

М 2. MS. M4

QX ^

V

JC

V -

- J

yen

\

4
I f

2 - 2.

MC f t

СПЕЦИТИКАИИЯ СТАЛИ ffA ОДИН СТАЛЬНОЙ ЭЛЕМЕНТ

Марка I s Сечение
J ahha, Кон Ма с с а , КГ

При м е ч а  н
ЭЛЕМЕНТАпоз. MM ШТ. Uoz. be EX МАРКИ

// Г rf tYt U 7  П ft щ

МП f fO A I ffo 1 0.1 0.1 0.1 гост cut-si
МС2 1 f CAI 1400 1 O.fl o n O.fl rm sriH i
MCf 2 f C A I 1900 1 0.42 0.42 0.4Z ГНТСПН!
tic 4 f $  CM 2400 1 Off OCf O.fJ mrmi-ct
MCf $10 M 1000 M U 2 0. C2 052 ГНТСПН1
MCf -40*8 4f 1 0.19 0.19 0.19 пег ПИТ*
МП Ф12А1 100 1 009 0.09 009 rmcm-si
MCE ф 6JI woo M 0.22 o.iz 0.27. гост mi-si
МС 9 ICC MS* 4 CO 1 0.12 0.12 0.12 rm m -n
MCfO -40*8 CO 1 O.IC 01C CIS rm w -ст*
MCff -40*8 40 1 0.10 010 0.10 m rw -n*
MHZ КОЛЮЧАЯ „

провоаокаФЗ 1000 M 00 f5 o .w 0.06 rccrm-cs
MC I f 4 f 4 b l 120 1 0.1 0.1 0.1 гост m i-61
MC14 <f>6AI J90 1 009 0.09 009 ГОСТ fW-61

S SCO 1 0.9 09 пет m-c?*
MC1S 6 LS0*U*4 CO 1 0.12 0 12 102 ГОСТ 9516-72

Ml* US 7 -JC*C cco 1 1.1 1.1
1.1

m r  m s? *
MC Jo

Примечание
Антикоррозионною защити соединительных элементно выполнить

ЭМАЛЬЮ ПХЬ ЗА 2 РАЗА ПО ГРИИТИ ИЗ ЛАКА TA'OflC.

TK Металлические элементы оград
СЕРИИ/

1 0 1 7 - 1

m Соединительные элементы МС1 ^  MCfC
б ш н к

2
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П р и м е ч а н и е

Р л ш  е р ы  
м м

М а р к а  э л е м е н т а 1. Поз. 2  П О К АЗ АНА НА А. 11.
Р М 4 , Р М 5 , 

М С 1 7
P M S .P M 7 ,  

1ИС18
Р М 8 . Р М 9 , 

M t  T9
2. Об щ и е  п р и м е ч а н и я  с м . л . 11. 
5  О т в е р с т и я  д и а м е т р о м

А 1 0 7 0 1 5 7 0 2 0 7 0 с1 : ! 2 м м  с в е р л е н ы е .

СПЕЦИТИКАЦИ* СТАЛИ НА ОДИН СТАЛЬНОЙ ЭЛЕМЕНТ

М A PICA 
Щ С Л И Я

№tk

т С е ч е н и е

Д л и н а ,
м м

КОЛ-

IHT.
П а с с а ,  к г

U r n . 5  С Е Х М а р к и

И

Примечан

РМ4

РМ5

1 5 0 * 4 I SO 7.58 u s e [MIMlklL
-Ф 4 ___

Ш г Ш Ш
70 21 0.007 o .m ГОСТ5781-61
i s 0.065 M I L

Га й к а  Ш 0 2 5
Т Ё Ш T fW

0 .O S 22.0 ГОСТ 7798-70
ГОСТ SOI5 ~T(T

6 5 17.0
Т Ё Ш ‘ 1070 4.3 4 .3

ГОСТ
8509-72

1 5 0 * 4 150
><P4 70

0.56 7.56
0.007

болт M~1Z C--25 25 0.065
0 .0 5
0.065

Гайка  М12 0.025
T T T T 5 5 0 2.2

0 .05
T J

9 1 ГОСТ 5915-75

1070 4.3 T T
ГОСТ

8509-72

PM 6

150^4 150 0.56 7.56 ГОСТ8509-72
± 4 70

Болт M il c - z s
25 0.007 0.147 ГОСТ5781-1

2 5 0.065 0 .0 6 5
Га й к а  M1Z 0.025 1.05

24.0 ГОСТ 7798-
ГОСТ 591540

Т Щ Т 2 1 4 6 6 5 17.0
1570 6.1 6.1

ГОСТ
8509-72

Г0СТ8509-72

РМ 7

1 5 0  х 4 150 0.56 0.58
<$>4 70 11 0.007 7.065 Г0СТ5721-6Т

болт М12 £‘-25 25 0.065 065
Га й к а  м Ш
Т Ё Ш

0.025 0 .0 5 НА ГОСТ 7798W
ГОСТ 591 Щ

550
1570

JU L А. 4
6.1 6.1

ГОСТ
8509-72

РМв

LSOx 4 150 0.58 0 .5 8 Г0СТ8509-71
70 25 0.007 0.161 ТОСТ 578М1

60ЛТ М12 С-25 2 5 0.065 0.065
ГАЙКА M1Z 0.025 0.05 26.0 ГОСТ 77984f

ГОСТ 5915-70*
1 6 3 * 4 2148 8 .5 17.0

2 0 7 0 8.0
ГОСТ

8509-72
ГОСТ 8509-72

Р М 9

150x4 150 58 0.58
± 4 70 15 0.007 Т Ш ГОСТ5781-61

Болт MIZt-25 2 5 0.065 065
Га й к а  М12 0.025 0 .05

112 ГОСТ 7798-70*
ГОСТ 5915-70*

161** 550 2.2
2 0 7 0 8.0 6.0

ГОСТ
8509-72

МС17 265x4 10 70 U 4.3
70 007 7.02 4 J

ГОСТ8509-72
ГОСТ 5781-61

М С1в
15 L 55x4 1570 6.1

f  4 70
6.1
о.о4 6 2

Г0СТ8509-72
ГОСТ5781-51

МС19 14 1 6 5 x 4 2070 8.0 8.
Ф 4 70 0.007 0 .05 8.1

ГОСТ 8509-72
ГОСТ 5781-51

тк
m

МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ ОГРАА
Р а м к и  Р М 4+Р М 9.

СЕРИЯ

1 0 1 7 - 1
вышек ЛИСТ

Ш Т З  &
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СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА ОДИН СТАЛЬНОЙ ЭЛЕМЕНТ

Ма р к а th
С е ч е н и е

А лина ft/‘ИЧ
М а с с а  , К Г

Примечания
элемента nos. m m T H

/нов. 8cex Ма р к и

f L № f 2990 1 zt.e 21.6 т т

М С20Т 2 L S8*4 ISO 1 0.68 o.se 22.6
S51M2

МС20" J болт Ml2. C-25 2 Г 1 0.066 0.066 'Гвет 7798-70‘
4 Га й к а  M12 — 1 0.026 0.025 ГОСТ 5915-70*

Г L U * f 280 1 2.28 2.28, п е т  m i - П

MC~2f J болт MHC--2S 2S i M S Q. 19 2.52 ГОСТ 7798-70’
4 ТАЙКА M12 — i 0.026 0.06 ‘ г о с г т -7 о *

i L S0*4 fro f 0.66 0.66 ГОСТ 6562-72

j m T M u . t ’ i s 25 1 0.066 0.066 ГОСТ 7798-7$

ГМ  10 4 ГАЙКА M!2 — 1 0.026 0.025 27.6 Г О С Т Ш Ё 7$
7 L№/f 1670 1 13.7 13.7 ГОСТ

в L 65*6 923 1 1 6.72 /3.44 656И2

2 L f0*4 ISO 1 0.56 0.98 mrsm-72
ОМ 11 J I S 1 0.066 0.066 16.2

ГОСТ 7798-70*
rm  11 4 Га й к а  M12 — 1 0.026 0.025 ГОСТ 5915-70*

7 L.63*6 1670 1 15.7 13.7 гост
9 L 63*6 123 f 1 0.9 18 2999-72

u n z 7 L 63*6 1670 1 10.7 10.7 10.7

Прим ечание .
1. Марка МС 20* ~ зеркальное  отражение Ыарк иМС20т.
2. О б щ и е  п р и м е ч а н и я  см . л . //.
J. Отверстия диаметром  U z 4 mm  сверленые.

т к Металлические  элементы оград
СЕРИЯ

Т О П ' !

1 Щ
С о п и н ительны е  элем енты  МС 20 +МС22. 

Р лм тс и  Р М Ю .Р М П .

вышек
2

лист
W



В В АЛЬПОЕ ОТВЕРСТИЕ /$*$Р

® 0
ж

S 3
250х 1$: 32$О Л г  ®

$99$

МС2Г
ОВААЬН. OTS. !М0

50

SO АТ УСЛОВНО /  
НЕ НО К AS АН

Ш

f — f

„ t

f+ --

40 Jf
r ' f ISO

т  ( D

SO АТ С ГАЙКОЙ 4C~
■ I

»
»

3 c

" T 1

, 7 Г
40

~ т \  ~н\
У и \  1

и

i f

6 - 6

А к

7-7
SCAT С ГАН ЫН 
flE ПОКАЗАНЫ

НАГНУТЬ ПОСЛЕ 
УСТАНОВКИ СЕТКИ

15

Н

СОЕЦИТИКАЦИЯ СТАЛИ f/А ОДИН СТАЛЬНОЙ ЭЛЕМЕНТ

Марка

нзаеаия H03.
Сечение А лина

mm

Кол-во
BIT.

Ма с с а , к г

Примечание
h o z . ВСЕХ МАРКИ

1 LfS*4 $99$ f 15 5 f5.5

1 M

г о с т т н 2
Z L Si*4 ISO 1 O.fg 0.53 r m m t n

MC 2$T
н е  у з »

J • <f> 4 70 IS 0.007 0.112 ГПТ5ПП1

4 BOAT Mil C--2f 2С f a. off 0.0 S 5 ГОСТ 7798-70
5 ГАЙКА M1Z — f O JZ f 0.025 ГОСТ $915-70

HCS4
S L 75 x5 400 1 u IS

I S
t m s m - n

9 Coat M12,Ct --fO SO 2 0.095 0.19 ГОСТ 1798-79
S Гайка m iz — S 0.025 0.15 recrfiff-ft

П р и  м е ч  а н и я

/. Ма р к а  МС 2$* -  з е р к а л ь н о е  о тра ж ен и е  м а р к и  МС2$т . 
2. Все м е т а л л и ч е с к и е  элементы о к р а с и т ь  м а с л я н о й

КРАСКОЙ НО ГРУНТУ SA 2 PAiA.
$. д  АЕКТ Р О А Ы АЛЯ СВАРКИ ‘  ТИНА 342 ПО ТОСТ S 4 f7 'f$ .
4. В ысота св а р н ы х  швов 4мм.
5. При перевозке в эл ем ен т ах  РМ10, РИ4, РМ5, РИЗ

У С Т А Н О В И Т Ь  Д Е Р  Е В А  Н Н У  Ю Р А С П О Р К У .

т к Металли ческ и е  элементы  о град
СЕРИЯ!
1017-1

m Со е д и н и т е л ь н ы е  элементы  MC2J.MC24
ВЫПУСК

Z
ЛИСТ

11
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18)
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MCJ4T

W %  X

-2*

q :

c n

a

MC27

Прим ечания

L.

Д -
E o j h o j i ^

■ '5 со .

М С П

cn!
!

„ -4- 
'Те ,

/. А н т и к о р р о з и о н н у ю  З А Щ И Т У  Д Л Я  8 C E X  Э Л Е М Е Н Т О В  
Ч М Т Н Л Н И Т Ь  и з  Э М А Л И  Ш  З А  2  Р А З А  П О  Г Р У Н Т У  

‘и з  Л А К А  Т Л ~ 9 6 к
о М а р к а  МС 34 н ~з е р к а л ь н о е  о т р а ж е н и е , м а р к и  МСо н1

Спецификация отааи на один стальной элемент

М а р к а Й2 Се ч е н и е Д л и н а Ho A'BO
М А С С А , КГ

Пр и м е ч а н и е
элемента поз. м м ШГ. fr r o i 8CEK МАРКИ

1 1 5 3 *  S so 1 0.73 0.73 ГОСТ 8509-72

M C £ f 2 БОЛТ М 10*25 — j O J t 0. Of 0 37 ГОСТ 7798-7f

3 ГАЙКА М10 — 1 0.01 0.01 ГО Cl 3913-70*

4 - 6 0 * 1 0 so 1 0 .2 ) 0 .28 п а  /1м г
ШС IS Г БОЛТ М 10*35 — i 0.01 0.01 0 3 0 ГОСТ 7798-73

J ГАЙКА М 10 — 1 0.01 o.of ronswio*
МТ 97 6 - /00*8 240 i 1.5 1.5 9 m

га f иГи*
mb 2>!

7 L ТОО * 10 ТОО i 2.5 2.5
z  /и

ГОСТ W M 2

8 БОЛТ М12 210 / 0 2 0 o n

МС 28 1 9 ГАЙКА M i l — / 0.01 0.01 0 3 S ГОСТ 39/3 - 7 f

id ШАЙБ А -45*4 45 i 0.07 0.14 ГОСТ 183-57*

п БОЛТ М12 e--us 1 0.31 .0.31

МС 29 9 ГАЙКА M1Z — t o.ot 0.01 0 46 ГОСТ 3913-70*

10 ШАЙБА'45Ц 4 5 2 0 07 114 (ОСТ 185-57*

12 БОЛТ М12 0--S10 1 0.47 0 4 7

МС те 9 ГАЙКА М12 — 1 OOf 0.01 9 .6 3 НСГ П К -70*

Ю ШАЙ6А~43*4 4 5 Z 0.07 0 14 ГОСТ 185-57*

13 БОЛТ МЮ e--ur 1 0.18 0.18

м е л 14 ГАЙКА М10 — 1 0.01 0.01 O f 9 Wefsmao*
15 ШАЙОА 10 — z 0.001 8.001 ГОСТ 10461-511*

м е л IS <ГЧ — 1 4.6 4 .6 4 6 ГОСТ 82 - 78

М С П п -до*? 300 / _ У L 1.3 _ [ J i _ пет  153-57*

м а л 18 гр. Н * б $ * 4 1880 ' / 16.Z 1S.Z 16 7 ГОСТ 12336-66

м а л 19 - 4о«4 80 r / 0.1 o f Id. u ГОСТ 105-37*

м е л L 1 2 5 * t_ ...... __ f?f. .. / j - L j . z  _ 'J J iZ - l i t T  8589-72

Т ГАЙКА Щ - / рог 0,01 ГОСТ 5413-70*

МС 36 м ШАЙБА -45*4 r 4 S  ~ 1 0,07 0,36 l o c i  № :57*

"го" m fM -fZ m  ~ Г 0,21 0,21

ТК j М е т а л л и ч е с к и е  э л е м е н т ы  о г р а д

m  Соединительные элементы MC2S-MCT6 
! - > ........ ■ ~ ....-— —•■ —■

ЗШ)СК\ Л нет
2 \12 1

ш ю -а з  w

Серия 3.017-1


